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Kotva chemicka
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Ocel’ova kotva AV — ZIty zinok

- s antirotaénymi kridlami, najvhodnej3ie na tazké kotvenie v beténe a kompaktnej
hmote (omietke). Cerveny kryt je proti vniknutiu prachu do zavitov. Nachadza Siroké
uplatnenie vo vietkych kompaktnych materidloch ako beton, prirodny kameri, plna
tehla, skala a pod. Vhodn4 pre tesérske spoje, zébradlia, dopravné znalenia, strojarske

zariadenia a mnoho inych.

TYP diZka kotvy /mm/ na skrutku | vitanie @ mm | balenie
AV 6 47 M6 12 100
AV 8 55 M 8 14 50
AV 10 65 M 10 16 50
AV 12 75 M 12 20 25
AV 16 92 M 16 24 10
AV 20 110 M 20 30 5
Kotva AV INOX A2 (nerez) (AISI 304)
TYP dlzka kotvy /mm/ na skrutku vftanie @ mm | balenie
AV inox A2 6 47 M6 12 50
AV inox A2 8 55 M8 14 50
AV inox A2 10 65 M 10 16 25
AV inox A2 12 75 M 12 20 10
Kotva AV INOX A4 (AISI 316)
TYP diZka kotvy /mm/ na skrutku vitanie @ mm | balenie
AV inox A4 6 47 M6 12 25
AV inox A4 8 55 M8 14 20
AV inox A4 10 65 M 10 16 10

Kotva AV so skrutkou T.E. 8.8. — ZIty zinok
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TYP diZka kotvy /mm/ vftanie skrutka balér Eﬂ
AV 6 BU 47 12 M6 X 65 56 ™
AV 8 BU 55 14 M8X70 50
AV 10 BU 65 16 M 10 X 80 25
AV 12 BU 75 20 M 12 X 100 20
AV 16 BU 92 24 M 16 X 110 10
AV 20 BU 110 30 M 20 X 130 5
Kotva AV INOX A2 so skrutkou T.E. nerez (AISI 304)
TYP dizka kotvy /mm/ vrtanie skrutka balenie
AV inox A2 6 BU 47 12 M6 X 55 50
AV inox A2 8 BU 55 14 M8 X70 50
AV inox A2 10 BU 65 16 M 10 X 80 25
AV inox A2 12 BU 75 20 M 12 X 100 10
Kotva AV INOX A4 so skrutkou T.E. nerez (AISI 316)
TYP dizka kotvy /mmy/ vitanie skrutka balenie
AV inox A4 6 BU 47 12 M6 X 55 25
AV inox A4 8 BU 55 14 M8 X70 20
AV inox A4 10 BU 65 16 M 10 X 80 10
Kotva AV so svornikom a maticou — ZIty zinok
TYP dizka kotvy /mm/ vitanie skrutka balenie
AV 6 BD 60 47 12 M6 X 60 50
AV 8 BD 50 30 14 M 8 X 50 50
AV 8BD 75 55 14 M8 X75 50
AV 8 BD 100 55 14 M 8 X100 50
AV 8 BD 120 55 14 M8 X120 50
AV 8 BD 130 55 14 M8 X130 50
AV 10 BD 85 65 16 M 10 X 85 25
AV 12 BD 105 75 20 M12 X 110 20
AV 16 BD 135 92 24 M 16 X 135 10
Kotva AV INOX A2 so svornikom a maticou — nerez (AISI 304)
TYP dizka kotvy /mm/ vitanie skrutka balenie
AV inox A2 6 BD 47 12 M6 X 60 50
AV inox A2 8 BD 55 14 M8 X75 50
AV inox A2 10 BD 65 16 M 10 X 85 25




Kotva AV — OKO - zlty zinok - lisovana
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TYP dizka kotvy /mm/ vitanie oko mm priemer oka | balenie
AV 6 OS 47 12 M6 X 55 10 £0,5 50
AV 8 OS 55 14 M 8 X 60 11 10,5 50
AV 10 08 65 16 M10 X 73 14 £0,5 25
AV12 0OS 75 20 M12 X 90 17 0,5 10
AV 16 OS 92 24 M 16 X 95 25 +0,5 5
Kotva AV INOX A2 — OKO - nerez
TYP dizka /mm/ vitanie oko mm priemer oka | balenie
AV inox A2 6 OS 47 12 M6 X 55 10 £0,5 50
AV inox A2 8 OS 55 14 M8 X 60 11 0,5 50
AV inox A2 8 OS 65 16 M10 X 73 14 £0,5 25
AV inox A2 12 OS 75 20 M 12 X 90 17 £0,5 10
Kotva AV — HAK - 71ty zinok — lisovany
TYP dlzka /mm/ vitanie hak hak balenie
AV 6 GS 47 12 M6 X 55 10£0,5 50
AV 8 GS 55 14 M 8 X 60 11 £0,5 50
AV 10 GS 65 16 M10X73 12,5+0,5 25
AV 12 GS 75 20 M 12 X 90 14+0,5 10
AV 16 GS 92 24 M 16 X 95 24+0,5 5
Kotva AV INOX A2 — HAK - nerez
TYP dizka /mm/ vitanie hak hak balenie
AV inox A2 6 GS 47 12 M6 X 55 10+0,5 50
AV inox A2 8 GS 55 14 M8 X 60 11 0,5 50
AV inox A2 10 GS 65 16 M10 X 73 12,540,5 25
AV inox A2 12 GS 75 20 M 12 X 90 14+0,5 10




Kotva AV uzatvorené oko — ZIty zinok

TYP dizka /mm/ vitanie oko oko balenie
AV 6 OA 47 12 M6 X 65 13+0,5 50
AV 8 OA 55 14 M8 X 65 16+0,5 50
AV 10 OA 65 16 M10 X 75 23x0,5 25
AV 12 OA 75 20 M12 X 90 20x0,5 10
Kotva AV so svornikom a maticou
TYP dizka /mm/ vitanie svornik s balenie
AV 6 BP 87 12 M6 X110 10 50
AV 8 BP 95 14 M8 X 120 15 25
AV 10 BP 115 16 M 10 X 140 20 20
AV 12 BP 125 20 M 12 X 155 20 10
montaz
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Kotva [ave Javs Javio [aAvi2 [Avie [AvV 20
Najvdcsie pripustné hodnoty v N na aplikaciu v betone typu Rc>=25 N/mm2
skrutka typu 8.8
matica typu 8.8 330 460 570 770 880 1050
skrutka typu 4.8
matica typu 4.8 220 350 570 700 800 950
kotva oko ocel’ a inox 140 240 360 600 700
kotva hak ocel’ a inox 35 75 105 120 200
kotva uzatvorené oko 35 75 105 110
skrutky inox A2-A4 300 420 500
Podmienky instalacie (vzdialenosti)
kriticka vzdialenost’ osi (vitania) a (mm)|160 180 220 280 320 440
kriticka vzdialenost’ od okraja al (mm) |90 100 120 150 170 185
minimalna vzdialenost’ medzi osami
(vitania) kotiev / a min. (mm) 70 80 90 120 130 145
minimalna vzdialenost od kraja al min
(mm) 60 70 80 100 115 125
minimaina hribka podstavca S (mm) 100 100 100 120 140 160
krutiaci moment skrutiek 8.8 A2 (Nm) [10 25 50 85 205 400




Kotva VHM - Zlty zinok

pouzivana do beténu a kametia, je vhodn4 aj do starych, nehomogénnych materialov.
Pontka vyhodu nekorézneho tela.

TYP diZka kotvy /mm/ na skrutku vitanie balenie

VHM 6 47 M6 12 100

VHM 8 50 M8 14 50

VHM 10 57 M 10 16 50

VHM 12 72 M 12 20 25

VHM 16 107 M 16 25 10

VHM 20 130 M 20 32 5
VHM 24 150 M 24 38 5
Kotva VHM so skrutkou — zlty zinok
TYP diZka /mm/ vitanie skrutka s balenie
VHM 6 BU 47 12 M6 X 55 10 50
VHM 8 BU 50 14 M8X70 15 50
VHM 10 BU 57 16 M 10 X 80 20 25
VHM 12 BU 72 20 M 12 X 100 20 25
VHM 16 BU 107 25 M 16 X 140 25 10
VHM 20 BU 130 32 M 20 X 150 30 5
VHM 24 BU 150 38 M 24 X 180 40 5
Kotva VHM so skrutkou T.E. 8.8 a prediZzenim — Zlty zinok
Typ dlizka vitanie skrutka S /mm/ balenie

VHM 6 BP 60 60 12 M 6X60 15 50
VHM 8 BP 80 80 14 M 8X80 25 50
VHM 10 BP 100 100 14 M 8X100 35 50
VHM 12 BP 80 80 16 M 10X80 25 25
VHM 16 BP 100 100 16 M 10X100 30 20
VHM 20 BP 130 130 16 M10 X 130 60 20
VHM 24 BP 140 140 20 M 10X140 40 10




Kotva VHM - oko kované — Zlty zinok m

Typ dizka vitanie oko priemer balenie
VHM 6 OS 47 12 M 6X 55 10+0,5 50
VHM 8 OS 50 14 M 8X 65 11 +0,5 50

VHM 10 OS 57 16 M 10X 75 14 +0,5 25
VHM 12 OS 72 20 M 12X 80 1710,5 10

Kotva VHM - hidk kovany — ZIty zinok

Typ dizka vitanie hak priemer balenie

VHM 6 GF 47 12 M 6X 50 1010,5 50
VHM 8 GF 50 14 M 8X 60 1110,5 50
VHM 10 GF 57 16 M 10X 70 14+0,5 25
VHM 12 GF 72 20 M 12X 90 17+0,5 10

KOTVA [viM6 [vHM8 [VHM 10 [VHM 12 |[VHM 16 [VHM 20 [VHM 24

Max. pripustné zat'aZenie v N, na aplikaciu v beténe triedy Rc>=25 N/mm2

skrutka triedy 8.8 250 460 560 800 1280 1900 3000

oko 140 240 360 600

hak 90 135 195 320

Podmienky montaZe

kriticka vzdialenost

medzi kotvami a/mm/|200 220 260 320 440 590 720

kriticka vzdialenost

od kraja a1/mm/ 100 100 130 160 225 300 360

minim. vzdialenost
medzi kotvami a

min/mm/ 85 85 105 135 180 245 290
min. vzdialenost od

kraja aimin /mm/ 50 50 65 80 110 150 180
Minimalna hrabka

kotvenia S /mm/ 100 100 150 160 200 250 300

kratiaci moment 8.8
Nm 10 25 50 85 250 400 690




Kotva VS — typu V ocel’ so skrutkou T.E. 8.8 —Zlty zinok m

TYP dizka vitanie S profes. umiest skrutka balenie
VSV 8/ 60 60 8 10 50 M5 X 60 100
VSV 8/ 80 80 8 30 50 M5 X 80 100
VSV 10/ 80 80 10 20 60 M6 X 80 50

VSV 10/ 110 110 10 50 60 M6 X 110 50
VSV 12/ 90 90 12 20 70 M8 X 90 50
VSV 12/ 120 120 12 50 70 M8 X 120 50
VSV 14/ 100 100 14 20 80 M 10 X 100 25
VSV 14/ 130 130 14 50 80 M 10 X 130 25
VSV 16/ 110 110 16 20 90 M12 X 110 25
VSV 16/ 140 140 16 50 90 M 12 X 140 25
VSV 18/ 120 120 18 25 95 M 12 X 120 20
VSV 18/ 150 150 18 55 95 M 12 X 150 20
VSV 20/ 130 130 20 30 100 M 14 X 130 10
VSV 20/ 160 160 20 60 100 M 14 X 160 10
VSV 24/ 150 150 24 30 120 M 16 X 150 4
VSV 24/ 180 180 24 60 120 M 16 X 180 4

Ocel’ova kotva VS — typu B so svornikom a maticou - ZIty zinok

sirka
TYP dizka vftanie uchyt.materialu hibka skrutka balenie
VSB 10/ 80 80 10 20 60 M6 X 88 50
VSB 10/ 110 110 10 50 60 M6 X121 50
VSB 12/ 90 80 12 20 70 M8 X 102 50
VSB 12/ 120 120 12 50 70 M8 X132 50
VSB 14/ 100 100 14 20 80 M10 X 110 25
VSB 14/ 130 130 14 50 80 M 10 X 140 25
VSB 16/ 110 110 16 20 90 M12 X 125 25
VSB 16/ 140 140 16 50 90 M 12 X 150 25
VSB 18/ 120 120 18 25 95 M 12 X 130 20
VSB 18/ 150 150 18 55 95 M12 X 160 20
VSB 20/ 130 130 20 30 100 M 14 X 145 10
VSB 20/ 160 160 20 60 100 M 14 X 180 10




Ocel’ova kotva VS — typu D so svornikom a uzavretou maticou - Zlty zino

TR

TYP dizka vitanie | Sirka uchyt.mat hibka skrutka kla€ M | balenie
VSD 10/ 80 80 10 20 60 M6 X 88 10 50
VSD 10/ 110 110 10 50 60 M6 X121 10 50
VSD 12/ 90 90 12 20 70 M8 X 102 13 50
VSD 12/ 120 120 12 50 70 M8 X132 13 50
VSD 14/ 100 100 14 20 80 M10X 110 17 25
VSD 14/ 130 130 14 50 80 M 10 X 140 17 25
VSD 16/ 110 110 16 20 90 M 12 X 125 19 25
VSD 16/ 140 140 16 50 90 M 12 X 150 19 25
VSD 18/ 120 120 18 25 95 M 12 X 130 19 20
VSD 18/ 150 150 18 55 95 M 12 X 160 19 20

(IN>1kg)

VvSs8/ |vS10/ |VS12/ |VS14/ |VS16/ |VS18/ |VS20/ |VS24/
KOTVA M5 M6 M8 M10 M12 M12 M14 M16
Max. pripustné hodnoty v N, na aplik4ciu v cemente triedy Rc>=25 N/mm2
skrutka triedy 8.8 250 350 600 750 820 950 1200 1450
zaviiova tyc 6.8 uzavreta
matica 225 315 540 675 740 855 1080 1300
Podmienky instalacie
kriticka vzdialenost medzi
osami kotiev a/mm/ 150 240 250 250 350 370 400 420
kriticka vzdialenost od okraja
al/mm/ 140 150 160 190 200 260 280 300
minim. vzdialenost medzi
kotvami a /mm/ 50 60 65 65 70 90 110 110
min. vzdialenost' od okraja
al/mm/ 100 110 120 150 195 200 210 220
kratiaci moment skrutka 8.8 |6 10 25 50 85 85 135 205

Ocel’ova kotva OV — na t’azké kotvenie v betone




TYP V/B kotva /Imm/ vitak skrutka hibka
oV 10/ 10 65 10 M6 60
oV 10/ 25 80 10 M6 60
OV 10/ 50 100 10 M6 60
ov12/10 75 12 M8 70
OV 12/ 25 90 12 M8 70
OV 12/ 50 115 12 M8 70
OV 14/ 25 100 14 M 10 85
OV 14/ 50 125 14 M 10 85
OV 14/ 100 170 14 M 10 85
0oV 18/ 15 105 18 M 12 100
OV 18/ 40 130 18 M12 100
0oV 18/ 70 160 18 M 12 85
OV 24/ 25 140 24 M 16 125
OV 24/ 50 160 24 M 16 125
QV 28/ 30 170 28 M 20 135
OV 28/ 60 200 28 M 20 135

Vyber z certifikitu homologizicie

zavit skrutky M6 M8 M 10 M12 M16 M 20
maximalne B15 2,2 3 49 7,3 10,5 15,4
zat'azeniev Knv B25 3,2 4,3 7.1 10,5 15 22
réznych druhoch B35 3,7 5 8,3 12,3 17,7 25,9
beténu B45 4.1 5,7 95 14 20,1 29,4
(monfesurato) B55 41 6,3 10,5 15,5 222 32,5
hibka vitania mm 60 70 85 100 125 150
min. hibka vitania |mm 45 55 65 80 100 125
min. vzdialenost’

medzi kotvami a cm 36 44 52 60 90 130
min. vzdialenost’

medzi kotvami b cm 36 44 52 60 90 130
kriticka vzdialenost’

od kraja ar cm 15 22 26 30 45 55
min. $irka beténud |cm 12 16 20 24 30 390
vrtanie

prichytavaného

materialu bez >=(mm) |11 13 16 21 26 31
vitanie

prichytavaného

materialu so >=(mm) |7 9 12 14 18 22
kritiaci moment Nm 10 25 50 80 200 400
Ocelové kotvy VSX

- rozsireny koniec zarutuje konstantnu a uniformnt pevnost’ v hibke kompaktnych
materialov

- &erveny kruZok zabrafiuje rotacii kotvy vo faze jej rozSirovania

- skrateny diameter, praktickost’ v indtalacii, vynikajica estetickost’ kotvy VSX ju robia
vhodnou na r6znorodé aplikdcie rychlym a bezpe¢nym spdsobom



Kotvy typu VE.CE (S-KA) svornikova s prstencom — certifikované CE-ET}

Ocel’ova kotva VE.CE — s expanzivnym prstencom — zinkovana

wE

TYP diZka /mm/[ do/mm/ [hnom/mm/| tfix |dlzka zavitu h1 balenie
VE.CE 8/10- 75 75 8 55 10 32 65 50
VE.CE 8/30 - 95 95 8 55 30 41 65 50
VE.CE 8/55 - 120 120 8 55 55 66 65 50
VE.CE 10/10 - 80 80 10 60 10 34 70 50
VE.CE 10/30 - 100 100 10 60 30 54 70 25
VE.CE 10/55 - 125 125 10 60 55 67 70 25
VE.CE 12/5 - 85 85 12 70 5 35 80 25
VE.CE 12/20 - 100 100 12 70 20 50 80 25
VE.CE 12/35- 115 115 12 70 35 52 80 25
VE.CE 12/65 - 145 145 12 70 65 82 80 25
VE.CE 16/5 - 110 110 16 95 5 53 105 10
VE.CE 16/20 - 125 125 16 95 20 65 105 10
VE.CE 16/45 - 150 150 16 95 45 76 105 10
VE.CE 16/70 - 175 175 16 95 70 55 105 10
Parametre inStalacie:

vrtak do | &irka uchyt. hibka vitania kratiaci
Typ kotvy d/L (mm) materialu tfix | hibka vitania | kotvenia hef |prichytu df >=| moment
(mm) Diameter max (mm) h1 (mm) (mm) {mm) Tinst (Nm)
8/75...280 8 10...215 65 50 9 18
10/80...280 10 10...210 70 50 12 30
12/85...310 12 5...230 80 60 14 54
16/110...330 16 5..225 105 80 18 120
Minimalna hribka — kotvenia, vzdialenosti medzi kotvami a od uhlov
Typ kotvy VE.CE M8 | VE.CEM10| VE.CEM12 | VE.CE M16

minimalna hrubka kotveného beténu hmin (mm) 100 100 120 160
minimalna vzdialenost medzi kotvami Ser (mm) 300 300 360 480
minimalna vzdialenost medzi uhlami Ccr (mm) 150 150 180 240

Charakteristick rezistencia FRk a pripustna zat’az FRd v beténe C20/25 a C50/60

a indikacia adaptabilného ochranného faktora, metéda projektu C.

Typ kotvy VE.CE M8 | VE.CE M10| VE.CEM12 | VE.CE M16
popraskany betédn s puklinami FRk (N) 500 750 1200 1600
betdn s puklinami FRd (N) 230 340 550 740
Nepopraskany betén FRK (N) 600 900 1600 2500
Nepopraskany betén FRd (N) 270 410 740 1150
Ochranny faktor pre material ¥ M 2,16 2,16 2,16 2,16




Ohrnovzdornost’ i

typ kotvy hibka kotvenia (mm) | uzito€éna vzdialenost klasifikagiite
VE.CES8 40 100 R9
VE.CE 8 55 150 R90
VE.CE 10 40 100 RS0
VE.CE 10 60 150 R120
VE.CE 12 75 150 R90

Ked vzdialenosti medzi kotveniami a uhlami st minimalne (skraten¢), vysledna
kapacita kotvy bude znizena. Ked’ nie je inak uvedene, kapacita medzi kotveniami musi

byt potitana na bize vzdialenosti medzi kotvami a uhlami, ako je uvedené v tabulke.
N vV
typ kotwvy hmin Scr
Ccer C1+C2 Ccer C1+C2
VE.CE 1,5xhnom | 20x@ 10x @ 15x @ 10x @ 30x@
Cse, g
l
——
~ s R
> A2 ‘
- L ot
/
Legenda:

F- sila /v8eobecne/

N- sila v tlaku

V- sila v strihu

h min- minimdlna §irka kotvenia

h nom- minimalna hibka vloZenia

Scr- minimalna vzdialenost’ medzi kotvami
Ccr- miniméalna vzdialenost’ od uhlov /kraja/

Prevlaéna kotva VE.A s prstencom

Ocelova Kotva zloZen4 z ocelového tela, matice, podloZKy a nerezového prstenca.
Vhodna na uchytivanie mostov do beténu a skaly /prirodnej/. Diameter zAvitu je
rovnaky pri vitani. Expanzia je kontrolovatel’na silou. Hlavicka kotvy je posilnena, aby
nedoglo k poSkodeniu zavitu a prstenec zdroveii zabrafiuje roticii pri dot’ahovani.




Ocelovia kotva VE.A s nerezovym prstencom 1
min. I m
hibka dizka
vitania P | §irka uchytu| zavitu
TYP dlzka kotvy| vftanie {(mm) S (mm) (mm) klaé balenie

VE.A 6/ 45 45 6 20 5 25 10 100
VE.A 6/ 65 65 6 50 10 30 10 100
VE.A 6/ 80 80 6 50 25 40 10 100
VE.A 6/ 100 100 6 50 40 60 10 100
VE.A 8/ 55 55 8 35 5 25 13 100
VE.A 6/130 130 6 50 70 90 10 100

VE.A 8/60 60 8 40 10 30 13 100

VE.AB/75 75 8 55 10 40 13 100

VE.A 8/90 90 8 55 25 45 13 100
VE.A8/115 115 8 55 50 80 13 100
VE.A 8/130 130 8 55 70 100 13 100
VE.A 8/ 160 160 8 55 100 130 13 50
VE.A 8/180 180 8 55 120 130 13 50
VE.A 8/200 200 8 55 140 130 13 50
VE.A 10/ 65 65 10 50 5 30 17 100
VE.A 10/ 80 80 10 60 10 40 17 50
VE.A 10/ 90 90 10 60 20 45 17 50
VE.A 10/ 120 120 10 60 50 70 17 50
VE.A 10/ 140 140 10 60 70 90 17 50
VE.A10/170] 170 10 60 100 130 17 50
VE.A10/210] 210 10 60 160 170 17 50
VE.A12/75 75 12 40 10 35 19 50
VE.A 12/ 90 90 12 65 15 40 19 50
VE.A 12/ 110 110 12 80 20 60 19 50
VE.A 12/ 120 120 12 80 30 75 19 25
VE.A 12/ 145 145 12 80 50 100 19 40
VE.A 12/ 145 145 12 80 50 100 19 40
VE.A12/160 160 12 80 65 100 19 25
VE.A 12/ 180 180 12 80 85 130 19 25
VE.A 12/200 200 12 80 100 170 19 25
VE.A 16/ 90 90 16 80 5 42 24 25
VE.A 16/ 110 110 16 80 20 52 24 25
VE.A 16/ 125 125 16 100 10 75 24 20
VE.A 16/ 145 145 16 100 30 82 24 20
VE.A 16/ 175 175 16 100 60 100 24 20
VE.A 16/220] 220 16 100 105 150 24 20
VE.A 20/ 145 145 20 120 15 64 30 10
VE.A20/170] 170 20 120 30 80 30 10
VE.A 20/220] 220 20 120 80 100 30 10
VE.A 20/270 270 20 120 130 100 30 5
VE.A24/180 180 24 150 25 100 36 4
VE.A 24/260] 260 24 150 100 100 36 4

Nerezova kotva VE.A 2 (AISI 304)




min. 1‘ z
hibka dizka : l
vitania P | &irka uchytu| zavitu .
TYP dizka kotvy| vitanie (mm) S (mm) (mm) kfag balenie

VE.A2 6/ 65 65 6 50 10 30 10 100
VE.A2 8/ 55 55 8 35 5 25 13 100
VE.A2 8/ 75 75 8 55 10 40 13 100
VE.A2 8/ 90 90 8 55 25 45 13 100
VE.A2 8/ 115 115 8 55 50 50 13 50
VE.A2 10/ 65 65 10 50 5 30 17 50
VE.A2 10/ 90 90 10 60 20 45 17 50
VE.A2 10/ 120 120 10 60 50 70 17 50
VE.A2 12/ 75 75 12 40 10 35 19 50
VE.A2 12/ 110 110 12 80 20 60 19 50
VE.A2 12/ 130 130 12 80 35 70 19 50
VE.A2 12/ 145 145 12 80 50 85 19 40
VE.A2 16/ 90 90 16 80 5 52 24 20
VE.A2 16/ 110 110 16 80 20 52 24 20
VE.A2 16/ 145 145 16 100 30 82 24 20
VE.A2 16/ 175 175 16 100 65 90 24 10
VE.A2 20/ 160 160 20 120 20 70 30 4

Ocelovi kotva VE.ZF — Ziarovo pozinkovana (DACRONET)

Této Gprava umoZiiuje vysSiu rezistenciu proti korézii ako mnohé iné (vid’. tabul’ka)
a takisto re§pektuje ambient a je rezistentna teplu aZ do 260 °C.

min.
hibka dizka
vftania P | sirka uchytu| zavitu
TYP dizka kotvy| vftanie (mm) S (mm) (mm) krag balenie

VE.A ZF 8/ 55 55 8 35 5 25 13 100
VE.A ZF 8/ 75 75 8 55 10 40 13 100
VE.A ZF 8/ 90 90 8 55 30 45 13 100
VE.A ZF 10/ 65 65 10 60 5 30 17 50
VE.A ZF 10/ 90 90 10 60 20 45 17 50
VE.A ZF 10/ 120 120 10 60 50 70 17 50
VE.AZF 12/ 110 110 12 80 20 60 19 50
VE.A ZF 12/ 145 145 12 80 50 100 19 50
VE.A ZF 12/ 180 180 12 80 85 130 19 50
VE.A ZF 16/ 110 110 16 80 20 52 24 25
VE.A ZF 16/ 145 150 16 100 30 82 24 25
VE.A ZF 20/ 170 170 20 120 30 80 28 10




Kotva typu VE.A s vnitornym zivitom

min. pripustné
hibka zataZenie
vitania P| $irka zavitu N
TYP dizka kotvy| vitanie (mm) (mm) 1N>=1kg) | v strihu | balenie

VE.AM 6 x50 50 8 55 15 300 280 100

VE.AM 8 x50 50 10 55 15 390 490 100

VE.A M10 x60 60 12 65 20 510 560 50

VE.AM12 x75 75 16 80 25 720 890 50
KOTVAVE.A VE.A6 VE.A8 VE.A10 [VE.A12 |VE.A16 [VE.A20 |VE.A24
Maximalne pripustné
hodnoty v N pre
aplikéaciu v beténe
triedy Rc>=25 N/mm2 |280 360 480 870 1150 1630 1850
Podmienky inStalacie
kriticka vzdialenost’
medzi kotvami a (mm) |180 190 220 300 380 440 520
kriticka vzdialenost od
kraja a1(mm) 70 80 100 120 170 240 240
minimalna vzdialenost
medzi kotvami a min.
(mm) 90 95 110 150 190 220 290
minimalna vzdialenost
od kraja a1 min. (mm) |35 40 50 60 85 105 115
minimalna hibka S
(mm) 100 100 100 150 180 210 240

OcePovi kotva V.E s dvoma prstencami

-kvoli vy$Sej pril’navosti na viiéSej ploche

Ocelova kotva V.E s dvoma nerezovymi prstencami. Elektrolycky zinkované




min. -
hibka s !
vitania P dizkgy
TYP dizka kotvy| vitanie (mm) S (mm) kraé zavitu balenie
VE 6/ 45 45 6 30 5 10 19 100
VE 6/ 65 65 6 50 5 10 39 100
VE 6/ 100 100 6 50 40 10 74 100
VE 8/ 55 55 8 35 5 13 20 100
VE 8/ 75 75 8 55 10 13 40 100
VE 8/ 90 90 8 55 25 13 55 100
VE 8/ 115 115 8 55 50 13 75 100
VE 10/ 65 65 10 40 10 17 26 100
VE 10/ 90 90 10 60 20 17 42 50
VE 10/ 120 120 10 60 40 17 71 50
VE 12/ 75 75 12 55 5 19 27 50
VE 12/ 110 110 12 80 15 19 45 50
VE 12/ 145 145 12 80 25 19 90 40
VE 12/ 180 180 12 80 80 19 90 25
VE 14/ 110 110 14 80 15 22 45 40
VE 14/ 145 145 14 80 25 22 75 25
VE 16/ 110 110 16 100 10 24 46 25
VE 16/ 145 145 16 100 25 24 78 20
VE 16/ 175 175 16 100 55 24 81 20
VE 16/ 220 220 16 100 100 24 96 20
KOTVA VE VEG VES8 VE10 VE12 VE14 VE16 VE20
Maximaéline pripustné
hodnoty v N pre
aplikéaciu v beténe
triedy Rc>=25 N/mm2 |250 380 930 1100 1220 1400 1750
Podmienky instalacie
kriticka vzdialenost
medzi kotvami a (mm) |180 190 220 300 340 380 440
kriticka vzdialenost’ od
kraja a1(mm) 70 80 100 120 150 170 220
minimalna vzdialenost
medzi kotvami a min.
(mm) 90 95 110 150 170 190 220
minimalna vzdialenost
od kraja a1 min. (mm) |35 40 50 60 75 85 105
$irka uchytavacieho
materialu S (mm) 100 100 100 150 180 180 210
Torque Nm 8 20 45 65 85 115 200

Ocel’ova kotva VA s vnitornym zavitom




dizka
vnutorného vitanie @
TYP dizka kotvy|  zavitu zavit mm
VA6 25 12 M6 8
VA 8 30 13 M8 10
VA 10 40 15 M 10 12
VA 12 50 18 M 12 15
VA 16 65 23 M 16 20
VA 20 80 34 M 20 25

Ocelova kotva VA s vniitornym nerezovym zavitom A4 (AISI 316)

di2ka
vnutorného vitanie @
TYP dizka kotvy|  zavitu zavit mm balenie
VA.A4 6 25 12 M6 8 100
VA.A4 8 30 13 M 8 10 100
VA.A4 10 40 15 M 10 12 50
VA.A4 12 50 18 M 12 15 50
VA.A4 16 65 23 M 16 20 10
VA.A4 20 80 34 M 20 25 10
IN>1kg
KOTVA VE [AVe |AVS |AV10 |AV12 [AV16 |AV20
Maximélne pripustné hodnoty v N pre aplikaciu v beténe triedy Re>=25 N/mm2
skrutky 8.8 |85 [160 |400 |600 [790 1400
Podmienky instalécie
kriticka vzdialenost’
medzi kotvami a (mm) |[220 260 340 420 530 670
kriticka vzdialenost od
kraja a1(mm) 105 130 170 210 265 340
minimalna Sirka
uchytavaniaS (mm) 170 170 220 220 245 330
Ocel’ova kotva VSC

Vyvinuta hlavne na fixiciu prefabrikovanych panelov a kazdého materialu Sirky nie
mensej ako 30 mm. Rychla a jednoducha inStalicia s vysokymi hodnotami drzania.

Ocelova kotva VSC so svornikmi pre vizke podklady

dizka dizka
min. hibka| min. otvor|  ???? zavitu [max. Sirka
TYP vit @ mm | vriu (mm)| (mm) (mm) (mm) uchytu balenie
VSC M6 12 38 23 25 55 12 50
VSC M8 14 42 26 27 62 16 25
VSC M10 16 45 28 30 75 25 20




KOTVA VE

[VSCM6

[VSCM 8

hribka panelu >= 25 < 30 60 60 —
hribka panelu >= 30 < 40 70 70 140
hribka panelu >= 40 120 120 300
minimalna vzdialenost medzi kotvami mm 75 75 80
minimalna vzdialenost’ od kraja mm 105 105 105
Torque krutiaci moment Nm 10 15 20
Prevlaéné ocel’ové kotvy VHS
Prevlacna ocelova kotva VHS so skrutkou pevnosti 4.8
hrabka
uchyt.
mat. S rozmer
TYP dizka kotvy| vftanie @ (mm) skrutky balenie
VHS 8/ 45 47 8 10 M 6X 50 100
VHS 8/ 65 65 8 25 M6X 70 100
VHS 8/ 100 100 8 55 M 6X 100 100
VHS 10/ 50 50 10 10 M 8X 55 50
VHS 10/ 70 70 10 25 M 8X 75 50
VHS 10/ 100 100 10 55 M 8X 100 50
VHS 10/ 120 120 10 75 M 8X 120 50
VHS 12/ 60 60 12 10 M 10X 65 50
VHS 12/ 80 80 12 25 M 10X 80 50
VHS 12/ 100 100 12 45 M 10X 100 50
VHS 12/ 120 120 12 65 M 10X 120 50
VHS 12/ 130 130 12 75 M 10X 130 50
Prevlaéna ocelova kotva VHS.C so skrutkou pevnosti 8.8
hribka
uchyt.
mat. S rozmer
TYP dizka kotvy| vftanie @ | (mm) skrutky balenie
VHS.C 8/45 45 8 10 M 6X 50 100
VHS.C 8/65 65 8 25 M 6X 70 100
VHS.C 8/ 100 100 8 55 M 6X 100 100
VHS.C 10/ 50 50 10 10 M 8X 55 50
VHS.C 10/ 70 70 10 25 M 8X 75 50
VHS.C 10/ 100 100 10 55 M 8X 100 50
VHS.C 10/ 120 120 10 75 M 8X 120 50
VHS.C 12/60 60 12 10 M 10X 65 50
VHS.C 12/ 80 80 12 25 M 10X 80 50
VHS.C 12/ 100 100 12 45 M 10X 100 50
VHS.C 12/ 120 120 12 65 M 10X 120 50
VHS.C 12/ 130 130 12 75 M 10X 130 50




hriubka
uchyt. mat. | rozmer
TYP dizka kotvy| vitanie@ | S(mm) [ skrutky kraé balenie
VHS.F 8/ 45 45 8 10 M 6X 50 4 100
VHS.F 8/ 65 65 8 25 M6xX70 4 100
VHS.F 10/ 50 50 10 10 M 8X 60 5 50
VHS.F 10/ 70 70 10 25 M 8X 80 5 50
VHS.F 10/ 100 100 10 45 M 8X 100 5 50
VHS.F 12/ 60 60 12 10 M 10X 65 6 50
VHS.F 12/ 80 80 12 25 M 10X 80 6 50
VHS.F 12/ 100 100 12 45 M 10X 10( 6 50
Prevla¢na kotva VHS.G s lisovanym hakom
priemer
dizka kotvy haku P
TYP Lt vitanie & (mm) zavit hak| balenie

VHS.G 8/45 45 8 10,5+0,5 |[M6 X 55 100

VHS.G 10/50 50 10 11+05 |[M8X65 50

VHS.G 12/60 60 12 1,5£05 M10X 75 50

Prevlaéna kotva VHS.O s uzatvorenym okom
dizka kotvy rozmer
TYP Lt vitanie @ |priemer oka| oka balenie

VHS.O 8/45 45 8 10+05 |[MBX55 100

VHS.O 10/50 50 10 11+05 |[M8X65 50

VHS.O 12/60 60 12 14+05 M10X75 50




Lisované zavitové oka zIty zinok },# .m

SRR T (TS AT O TR DR R (U ATTI
R 11 T

priemer
Zavit dizka zavitu| oka @ balenie
M5 48 8 150
M 6 55 10 100
M8 60 11 100
M 10 73 14,5 50
M 12 90 17 50
M 16 95 24 10

Lisované zivitové haky zlty zinok

Priemer zavitu |dl#ka zavitu| L mm balenie
M5 48 7.5 100
M6 55 9,5 100
M8 60 10 100
M 10 73 12 .5 50
M 12 90 14 25
M 16 95 24 10
Hak M16 je kovany

Svornikové oko na ukotvenie v kompaktnych a polokompaktnych materialoch
Je znovu pouziteI'né s novou hmozdinkou.

Nylénova hmozdinka VN so zvaranym okom © 23 na leSenia

LO dizka
typ vitanie @ | Ltmm L2 mm oka |@1mm torque balenie
VN 14 OP 120 14 100 120 145 23 19 25
VN 14 OP 160 14 100 160 185 23 19 25
VN 14 OP 190 14 100 190 215 23 19 25
VN 14 R Hmozdinka rezervna nylon @ 14x100




Nylénova hmoidinka VN so zviranym okom @ S0 na premostenie

typ

vftanie @

Lt mm

L2 mm

LO dizka
oka

@1 mm

forque

balenie

VN 14 OPX 120

14

100

120

145

50

19

25

VN 14 OPX 160

14

100

160

185

50

19

25

VN 14 OPX 200

14

100

200

225

50

19

25

VN 14 R

Hmozdinka rezervna nylon @ 14x100

Chemické kotvy CV.E 400 - CV.E 360 —CV.E 300

CV.E 400 s uzatviracim systémom a zmieSavadom
CV.E 360 nové zloZenie
CV.E 300 s pouZzitim silikénovej piStole

Chemické kotvy CV.E

- pouzitel'né aj na drevo a pod vodou

Typ zahrnuté v baleni balenie

CV.E 400 (380ml) |1 cart. +1 misc./mixer 12

CV.E 360 (360ml) [1 cart. +2 misc./mixers 12

CV.E 300 (300ml) |1 cart. +1 misc./mixer 10




Chemické kotvy injekéné CV.E epoxykrylatovy tmel

Rezistenén4 nosnost’ v kN aplikovana v betone triedy Re>=25 N/mm?2 s ocel’c

svornikom 5.8

Hodnoty t'ahu (kN) (1kN=cca 100 kg)

svornik @ /mm/ 8 10 12 16 20 24

stredné hodnoty zlomenia 25,1 27,2 45,2 59,5 72 85
Hodnoty v strihu kN (1kN = cca 100Kg)

svornik @ 8 10 12 16 20 24

stredné hodnoty zlomenia 26 32 52,9 60,1 101,6 115

Zlomenie mdze zavisiet’ od:

odolnosti beténu a svornika
odolnosti vzt'ahu tmelu a svornika
pripravy vitania

vzdialenosti medzi kotvami

Odporidana nosnost’ v kN aplikovana v betone triedy Re>=25 N/mm2 so svornikom 5.8

Hodnoty tahu (kN) (1kN=cca 100 kg)

svornik @ 8 10 12 16 20 24
odporuéané zatazenie 3,5 51 71 10,7 16 22
Hodnoty v strihu kN (1kN = cca 100Kg)
svornik @ 8 10 12 16 20 24
odporucané zataZenie 4 5,5 8,5 13,5 21,5 30,5

Chemické kotvenie CV 400 ECO plus — CV 400 AT - CV 235 - CV 150
polystyrénovy tmel bez obalu (vinyl benzén — styrol)
Niavod na pouzitie a aplikacie

1.

tmel pre svoju vysoka pril'navost’ a Pahkost’ prieniku do poréznych a dutych
materidlov, umoZiuje bezpeniu fixaciu bez rozpinavosti a teda bez tlakov na
podkladovy material

umozni ukotvit’ na hocijakom zaklade, deravych materidloch so Specidlne k tomu
vyrobenou siet’kou alebo priamo v plnych materidloch aj slabej kvality
(konzistencie), alebo v krehkych materialoch

nepotrebuje premieSavat’ — tmel sa premieSava vyluéne pocas vytli¢ania

v zmieSavaci

v pripade, Ze nipli nebude vyprizdnena kompletne, moZe byt’ znovu pouzita
podl’a navodu na d’alSie pouzitie

moze byt pouzita aj ako vypli alebo opravna hmota

typy CV neobsahuju vinylbenzén — styrol a z tohto dévodu si pouZitel'né aj

v uzavretych priestoroch — su tiplne bez zapachu

typ CV 400 ECO plus je k dispozicii aj vo verzii AT — vysoka teplota /alta
temperatura/ — so zvy¥enym ¢asom manipulicie a tvrdnutia, na pouZitie aj v ¢ase
vysokych horaéav (leto) alebo v tropickych zemepisnych Sirkach




Profesionalna piStol’ na CV.E / CV 400 ]s# l
Kapacita stladenia: 2,5 kN (250 kg) = véha:1kg ‘\—m

Profesionalna pitol’ na CV 300/ CV 150 —silikénova
Kapacita stlagenia: 2,5 kN (25 kg) = vaha:1kg

Vzduchova pumpa na &istenie dutin

Zmie$ava¢ (vymenny) CV na Kkartridge — naplne



Chemicka kotva CV — polyesterovy tmel
CV 400 ECO PLUS (380ml)
CV 400 AT (380ml)
CV 235 (235ml)
CV 150 (150ml)

Chemicka kotva injekéna CV — polyesterovy tmel

Rezistentna nosnost’ v kN aplikovana v betone triedy Re>=25 N/mm?2

Hodnoty t'ahu (kN) (1kN=cca 100 kg)

svornik @ 8 10 12 16 20 24

priemerna hodnota zlomenia 24,6 25,7 43,3 53,7 58,3 75
Hodnoty v strihu kN (1kN = cca 100Kg)

svornik @ 8 10 12 16 20 24

priemerna hodnota zlomenia 26 32 52,9 60,1 101,6 115

Pripustna nosnost’ — doporugend nosnost’ v kN aplikovand v beténe triedy Rc>=25 N/mm2 s
ocelovym svornikom triey 5.8

Hodnoty tahu (kN) (1kN=cca 100 kg)
svornik @ 8 10 12 16 20 24
doporuéena nosnost’ 3 4,8 6 9,5 14 18
Hodnoty v strihu kN (1kN = cca 100Kg)
svornik & 8 10 12 16 20 24
doporuéena nosnost’ 4 55 8,5 13,5 21,5 30,5

Pripustni nosnost’ v N — doporudend na fixaciu v plnej tehle a kompaktnom murive

(IN=1kg)

svornik pevnosti krutiaci
P moment vftanie tah strih
5.8
torgue Nm
priemer hlbka
M 8 x 100 15 10 80 200 300
M 10 x 110 30 12 90 260 340
M12x 115 50 14 110 280 390




Siet’ka CVX plastick4 — na chemické kotvenie
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TYP @ vit mm hibka mm zavitové tyte @ balenie
CVX 12 X 50 12 60 do 8 20
CVvX 15 X 80 16 90 8-12 20
CVvX 15X 130 16 140 8-12 20
CVvX 20 X 85 20 95 12-16 20

Sietka CVH ocel’ova — na chemické kotvenie

TYP @ vit mm hibka mm zavitové tyte @ balenie
CVH 15 X 85 16 90 8-10 10
CVH 15 X 130 16 140 8-10 10
CVH 17 X 130 18 130 10 - 14 10

Chemicka kotva VF — ampula

TYP @ vit mm hibka mm balenie
VFM8 10 80 10
VFM10 12 90 10
VF M 12 14 110 10
VFM 16 18 125 10
VF M 20 24/25 170 6
VF M 24 28 210 6
VF M 30 35 280 2

Aplikovatelné do vietkych kompaktnych materidlov. Takéto kotvenie umoziiuje rychlu

spoFahlivi a dlhodobu fixaciu.

Upozornenie — ddlezité: vsunutie ty¢e — svornika musi byt’ uskuto¢nené za pomoci

vitacky!



Pripustnd nosnost’ v N — doporu¢end na fixaciu v dutych materialoch so siet’g‘t 5480

(IN=1kg) &
svornik pevnosti K] L .
moment vitanie tah strih
58
torque Nm
priemer hibka

M 8 x 100 10 16 85 90 100

M 10 x 110 30 16 85 90 150

M12 x 115 50 16 85 90 200

Upozornenie: nosnost’ je indikativna a méZze sa menit’ podla jednotlivej charakteristiky

materialov!

Chemick4 kotva injekénd CV — polyesterovy tmel

@ svornik @ vitanie priemerny podet ukotveni na 1 naplf pri vyplneni 2/3
mm mm hibka mm dutiny=diameter vitania
380 mi 300 ml 360 ml 235 mi 150 ml

8 10 80 80 60 70 50 30
10 12 90 50 34 40 30 20
12 14 110 29 20 26 19 10
16 20 125 14 8 11 8 5
20 24 280 7 5 6 3,5 1,5

Upozornenie:

Pri zachovani tychto podmienok:
- vyplnenie otvoru do 2/3
- vytlagenie primeraného mnozstva po¢iato¢ného vstreku
- pri pouziti len jedné¢ho zmieSavaca

Technické udaje tmelu CV.E /epoxykrylat-vynil ester/ a tmelu CV polyester

cas na
Teplota manipulaciu | ¢as tvrdnutia

°C F min min
-5 18 50 400
0 32 25 280
5 41 12 240
10 50 9 180
15 59 6 150
20 68 5 120
25 77 3 60

Upozornenie: pri nizkych teplotich je potrebné skladovat’ néplii medzi 15 az 20 °C.

Technické udaje tmelu CV AT vysoka teplota:

¢as na
Teplota manipulaciu | éas tvrdnutia
C F min min
10 50 20 180
15 59 17 150
20 68 15 120
25 77 11 90
30 90 8 60

Poznamka: uvedeny ¢as tvrdnutia je minimalny. Pouzivat’ iba pri teplotach nad 10 C.




MontaZ chemickych kotiev VF — ampule

1- vyvrtat' otvor podla tabulick a vyc€istit’ ho od prachu
2- vsunat’ ampulu do vyvrtaného otvoru

3- vsunit svornik do nadstavca a a pokraGovat’ v zastivani za pomoci vitacky
4- istit sa, Ze svornik je zasunuty na doraz alebo po nase oznaCenie

5- zat'azovat’ aZ po zatvrdnuti podla dasov uvedenych v tabul'ke

pracovny £as
teplota ¢as tvrdnutia
min. hod.
20° 10 -

10°-20° 20 -

0°-10° - 1

-5°-0° -
KOTVA [VF8 [VF10 [VF12 [VF16 [VF20 |VF24 |VF27 |VF 30
Maximalne pripustné hodnoty v N pre aplikaciu v beténe triedy Rc>=25 N/mm2 (1 daN >=1Kg)
skrutka pevnosti 5.8/skrutka inox A2 |500 700 1000 (1500 [2800 |4200 [5000 (6000
Podmienky inStalacie
kriticka vzdialenost’ medzi kotvami
a(mm) 220 240 290 330 450 550 600 760
kriticka vzdialenost od okraja a1
(mm) 110 130 150 170 230 290 300 380
minimalna vzdialenost medzi kotvami
a min (mm) 90 100 110 130 180 220 260 300
minimalna vzdialenost od okraja a1
min (mm) 50 60 80 90 110 130 150 170
minimalna sSirka materialu s (mm) 120 130 160 180 220 270 280 300
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a— L :
i Tl

Umelohmotna hmozdina
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Hmozdinky VPU nylon m
dizka doporugené
TYP hmozdinky| vitanie S (mm) skruty balenie balenie
VPU 6/ 60 60 6 30 356+45 100 1000
VPU 8/60 60 8 25 45+6 100 1000
VPU 8/ 80 80 8 40 45+6 100 1000
VPU 8/ 100 100 8 60 45+6 100 1000
VPU 8/ 120 120 8 80 45+6 100 1000
VPU 10/ 80 80 10 30 7 100 1000
VPU 10/ 100 100 10 50 7 100 1000
VPU 10/ 115 115 10 65 7 100 500
VPU 10/ 135 135 10 85 7 100 500
VPU 10/ 160 160 10 110 7 100 500
HmoZdinka a skrutka
VPA nylon s drevoskrutkou so zapustenou hlavou
dizka a
dizka priemer velké
TYP hmozdinky| vitanie S (mm) skrutky balenie balenie
VPA 6/60 60 6 30 4 X 65 200 1000
VPA 8/ 60 60 8 25 5,6X 65 100 500
VPA 8/ 80 80 8 40 5,56 X 85 100 500,
VPA 8/ 100 100 8 60 5,6 X 105 50 500
VPA 8/ 120 120 8 80 55X 125 50 500
VPA 10/ 80 80 10 30 7 X85 50 500
VPA 10/ 100 100 10 50 7 X105 50 250
VPA 10/ 115 115 10 65 7 X120 50 250
VPA 10/ 135 135 10 85 7 X 140 50 250
VPA 10/ 160 160 10 110 7 X 165 50 250
HmoZdiny VPS — nylonové s drevoskrutkou so 6 mm hlavou 5.8
P g
dizka
TYP hmozZdinky| vftanie S (mm) v+ Lv klag balenie karton
VPS 10/ 60 60 10 10 7 X 65 13 50 200
VPS 10/ 70 70 10 20 7X75 13 50 200
VPS 10/ 80 80 10 30 7 X 85 13 50 200
VPS 10/ 100 100 10 50 7 X105 13 50 200
VPS 10/ 115 115 10 65 7 X120 13 50 200
VPS 10/ 135 135 10 85 7 X 140 13 50 200
VPS 10/ 160 160 10 110 7 X 165 13 50 200




Hodnoty na t'ah (1N=1kg)

XL
VPUNPAN?'#EQ

Hmozdinka VPUNPANPS 6 | VPUNPANPS 8

Betén R250 200 380 450
PIna tehla 150 340 380

Derava tehla 105 200 —

VPR, VPE, VPZ — prediiemi nylonova fixdcia v deravej tehle — duté prostredie

Lt
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VPR nylénovi na prievlaénii fixdciu s multikridelkami v deravom prostredi
dizka S Sirka
TYP hmozdinky| vitanie | Gchytu(mm) [na skrutku @] balenie kartén
VPR 8/ 80 80 8 10 55 100 1000
VPR 8/ 100 100 8 30 5 5 100 1000
VPR 8/ 120 120 8 50 55 100 1000
VPR 10/ 80 80 10 20 7 100 1000
VPR 10/ 100 100 10 30 7 100 1000
VPR 10/ 115 115 10 50 7 100 500
VPR 10/ 135 135 10 80 7 100 500
VPR 10/ 160 160 10 110 7 100 500
VPR 10/ 200 200 10 150 7 100 500
VPR 16/ 160 160 16 40 12 20 100
VPE — nylénové s multi kridelkami a zapustenou drevoskrutkou
” S -
e e rocmmmfl
S Sirka
TYP dizka vitanie | dchytu(mm) | drevoskrutka | balenie
VPE 8/ 80 80 8 10 5,6 X 85 100
VPE 8/ 100 100 8 30 55 X105 100
VPE 8/ 120 120 8 50 556 X 125 100
VPE 10/ 100 100 10 30 7 X105 50
VPE 10/ 115 115 10 50 7 X120 50
VPE 10/ 135 135 10 80 7 X140 50
VPE 10/ 160 160 10 70 7 X 165 50
VPE 10/ 200 200 10 110 7 X205 50

VPZ — nylénové s multi kridelkami a Sest’hrannou drevoskrutkou 5.8
P A A A
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S sirka 3
TYP dizka vitanie | uchytu(mm)|  skrutka !
VPZ 8/ 80 80 8 10 56 X85
VPZ 8/ 100 100 8 30 55X 105 10 100
VPZ 8/ 120 120 8 50 5,5 X125 10 100
VPZ 10/ 100 100 10 10 7 X105 13 50
VPZ 10/ 115 115 10 25 7X120 13 50
VPZ 10/ 135 135 10 45 7 X 140 13 50
VPZ 10/ 160 160 10 70 7 X 165 13 50
VPZ 10/ 200 200 10 110 7 X 200 13 50
VPZ 12/ 200 200 12 30 9,56 X200 17 20
VPZ 12/ 240 240 12 70 9,5 X 240 17 20
VPZ 16/ 140 140 16 20 12 X 140 19 20
VPZ 16/ 160 160 16 40 12 X 160 19 20
VPZ 16/ 200 200 16 80 12 X 200 19 20
VPZ 16/ 240 240 16 120 12 X 240 19 20
Hodnoty na tah (IN=1kg)
HmozZdinka VPR/N/PE 8 VPRNPE/NPZ 10 VPZ 12 VPR/NPZ 16
Beton R250 400 520 590 650
PIna tehla 210 350 350 350
Derava tehla 180 300 - -
Natikacie hmozdiny
TR PR TR PR ey P
VPO - natikacia skrutka zinkovand, zapusteni hmoZdina
S 8irka
TYP dizka vftanie | tachytu(mm) skrutka balenie karton
VPO 5/ 30 30 5 5 3,6 X35 200 1000
VPO 5/ 50 50 5 25 3,5 X55 200 1000
VPO 6/ 40 40 6 10 4 X 45 200 1000
VPO 6/ 50 50 6 10 4 X 55 200 1000
VPO 6/ 60 60 6 30 4 X 65 200 1000
VPO 6/ 70 70 6 30 4 X75 200 1000
VPO 6/ 80 80 6 80 4 X 85 100 500
VPO 8/ 60 60 8 20 5X 65 100 500
VPO 8/ 80 80 8 40 5X 85 100 500
VPO 8/ 100 100 8 60 5X 105 100 500
VPO 8/ 120 120 8 80 5 X125 100 500
VPO 8/ 140 140 8 100 5X 145 100 500
VPO 10/ 100 100 10 60 7 X 105 100 500

VPI - natikacia skrutka zinkovan4, hribova hmozdina @ mm. 10
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) S 3irka T
TYP dizka vitanie | Uchytu(mm) skrutka balenie ==
VPI 5/ 30 30 5 5 3,5X35 200
VPI 5/ 50 50 5 25 3,56 X55 200 1000
VPI 6/ 50 50 6 10 4 X 55 200 1000
VPI 6/ 60 60 6 30 4 X65 200 1000
VPI 6/ 80 80 6 80 4 X 85 100 500
VPI 8/ 60 60 8 20 5 X 65 100 500
VPI 8/ 80 80 8 40 5X85 100 500
VPI 8/ 100 100 8 60 5X 105 100 500
VPI 8/ 120 120 8 80 5X 125 100 500
VPI 8/ 140 140 8 100 5X 145 100 500
VPX - natikacia skrutka zinkovand, hribova hmozdinka @ mm. 10
EN—
S Sirka
TYP dizka vftanie | achytu(mm) balenie karton
VPX 5/30 27 5 5 200 1000
VPX 6/40 35 6 10 200 1000
VPX 6/50 45 6 20 200 1000
VPX 6/60 55 6 30 200 1000
VPX 8/50 45 8 10 100 500
VPX 8/70 70 8 30 100 500
Hodnoty na tah (1IN=1kg)
Hmozdinka VP/N/PO 5 VPNPONPG 6 VPNVPO 8 VPNPO 10
Beton R250 100 130 180 335
Plna tehla 95 120 160 305
Zatepl’ovacie hmozdinky ISO
furt. 743
Sirka izolacie
TYP dizka vitanie min/max balenie
1ISO 8/ 50 50 8-9 10/ 30 500
ISO 8/ 70 70 8-9 10/ 40 500
ISO 8/ 80 80 8-9 10/ 50 500
ISO 8/ 90 90 8.1X 10/ 60 200
ISO 8/ 110 110 8-9 10/ 80 200
ISO 8/ 130 130 8-9 10/ 100 200
ISO ROND g 90 500




Hodnoty na tah (IN=1kg)

typ ISO
Betdén R250 40
Pina tehla 30
dvojita tehla 20

Ocelové zatepl’ovacie hmoZzdinky
Odporuéané tam, kde poZiarne predpisy zakazuju plastovy material

OcePové zateplovacie hmozdinky DSK/H — zinkované

min.hlbka
TYP vitanie P(mm) $irka Uchytu | balenie
DSK 30 8 50 0-30 200
DSK 60 8 50 30-60 200
DSH 80 - - - 200
Hodnoty na t'ah (IN=1kg)
typ DSK

Beton R250 90

PIna tehla 90

dvoijita tehla 40

ZatepPovacie hmoZdinky ISO FIB — so skrutkou

= e om e e e a e
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Sirka izolacie

TYP dizka vftanie min/max balenie
ISO.FIB 10/ 90 90 10 10/ 60 250
Hodnoty na tah (IN=1kg)
typ ISO.FIB

Betén R250 290

Plna tehla 165
derava tehla 120
fibrocement 45

VGN/VGA nylénové ocel’ové pre serramenti — frame fixing /frame — nosna kon3trukceia/

}

VGN - nylénové predizené hmoZdinky s plochou zapustenou hlavou

min.hlbka
TYP dizka vitanie P(mm) balenie
VGN 8/ 75 75 8 40 100
VGN 8/ 100 100 8 40 100
VGN 8/ 120 120 8 40 100
VGN 8/ 140 140 8 40 100
VGN 10/ 75 75 10 50 100
VGN 10/ 100 100 10 50 100
VGN 10/ 120 120 10 50 100
VGN 10/ 140 140 10 50 100
VGN 10/ 160 160 10 50 100
Krytka biela
| VG.CAg14 | | | 50 |
Hodnoty na t'ah (1N=1kg)
hmozdinka: VGN 8 VGN 10 VGA8 | VGA10
Beton R250 290 580 270 540
PIna tehla 330 550 280 490
dvojita tehla 105 120 80 120
VGA — ocel’ové prediiene' s plochou zapustenou hlavou
min.hlbka
TYP dizka vftanie P(mm) balenie
VGA 8/ 72 72 8 40 100
VGA 8/ 92 92 8 40 100
VGA 8/ 112 112 8 40 100
VGA 10/ 72 72 10 50 100
VGA 10/ 92 92 10 50 100
VGA 10/ 112 112 10 50 100
VGA 10/ 132 132 10 50 100
VGA 10/ 152 152 10 50 100
VGA 10/ 182 182 10 50 100




Bezpeénostné skrutky VVS/VVL
- méZu byt pouZivané v kombinacii s nylénovymi hmoZzdinkami VPU

VVS)a VN (pre VVL)
&
priemer
TYP dizka skrutky skrutky TORX balenie
VVS 7X70 70 17 T40 100
VVS 7X80 80 17 T 40 100
VVS 7X90 90 17 T40 100
VVS 7X105 105 17 T40 100
VVS 7X120 120 17 T40 100

Bezpetnostné skrutky VVL — do dreva DIN 571 (Eierny zinok)

| 1 —
‘__' )
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priemer
TYP dizka skrutky skrutky TORX balenie
VVL 6X 50 50 12 T30 100
VVL 7X 50 50 17 T 30 100
VVL 7X 60 60 17 T 30 100
VWL 7X 70 70 17 T30 100
VVL 7X 85 85 17 T30 100

Skrutky samorezné do betonu

Samorezné skrutky FSS do betonu (muriva) s plochou zapustenou hlavou

rozmer hlavicka @

TYP D1 @ vitanie skrutky TORX mm balenie
FSS 42 6 7,5x42 T30 11,5 100
FSS 72 6 75x72 T30 11,5 100
FSS 92 6 7,56 x 92 T30 11,5 100
FSS 100 6 7,5x 100 T30 11,5 100
FSS 112 6 7,5x 112 T30 11,5 100
FSS 120 6 7,5x120 T30 11,5 100
FSS 132 6 7,5x132 T30 11,5 100
FSS 152 6 7,5x152 T30 11,6 100
FSS 182 6 7,5x182 T30 11,6 100
FSS 212 6 7,5x212 T30 11,5 100




skrutky FSC — valcova hlava

Ay

rozmer hlavicka @

TYP D1 @ vitanie skrutky TORX mm balenie
FSC 42 6 7.5x42 T30 8,5 100
FSC 72 6 7.5x72 T30 8,5 100
FSC 92 6 7.5x92 T30 8,5 100
FSC 100 6 7,5 x 100 T30 8,6 100
FSC 112 6 7.5x 112 T30 8,5 100
FSC 120 6 7,5x120 T30 8,5 100
FSC 132 6 7,5x132 T30 8,5 100
FSC 152 6 7,5 x 152 T30 8,5 100
FSC 182 6 7,5x 182 T30 8,5 100
FSC 212 6 7.5x212 T30 8,5 100

Hodnoty na tah (IN=1kg)
skrutka Hv-dlzka zavitu N
Beton R250 20 330
Pina tehla 40 130
Plna tehla 80 650
derava tehla 40 30
derava tehla 60 100




